
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ
«КЕРЧЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ МОРСКОЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ

УНИВЕРСИТЕТ»
СУДОМЕХАНИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ

АННОТАЦИИ

К РАБОЧИМ ПРОГРАММАМ УЧЕБНЫХ ПРЕДМЕТОВ, УЧЕБНЫХ
ДИСЦИПЛИН,

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ, ПРАКТИК ВХОДЯЩИХ В СОСТАВ

ПРОГРАММЫ ПОДГОТОВКИ СПЕЦИАЛИСТОВ СРЕДНЕГО ЗВЕНА

по специальности 22.02.06 Сварочное производство



ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА

Учебная дисциплина ОГСЭ.03 Иностранный язык - 216 часов

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы
подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по
специальности 22.02.06 Сварочное производство

Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов среднего
звена:

Дисциплина относится к группе дисциплин общего гуманитарного и
социально-экономического учебного цикла.

Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения
дисциплины:

В результате освоения дисциплины «Иностранный язык» обучающийся
должен уметь:

общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные
и повседневные темы;

переводить (со словарем) иностранные тексты профессиональной
направленности;

самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять
словарный запас;
знать:

лексический (1200 - 1400 лексических единиц) и грамматический минимум,
необходимый для чтения и перевода (со словарем) иностранных текстов
профессиональной направленности;

В результате освоения учебной дисциплины «Иностранный язык» у
студента должны формироваться следующие общие (ОК) и профессиональные
компетенции (ПК):

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере,
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных
ситуациях;
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в
том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных
отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства,
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;



ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания
необходимого уровня физической подготовленности;

Учебная дисциплина ОГСЭ.04 Физическая культура - 336 часов

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы
подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по
специальности 22.02.06 Сварочное производство

Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов
среднего звена: дисциплина входит в общий гуманитарный и социально-
экономический учебный цикл.

Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения
дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
- о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и

социальном развитии человека;
- основы здорового образа жизни.
В результате изучения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления

здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.
В результате освоения учебной дисциплины «Физическая культура» у

обучающегося должны формироваться следующие общие компетенции:

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере,
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных
ситуациях;
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в
том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных
отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства,
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания
необходимого уровня физической подготовленности;



Учебная дисциплина ОП.01 Информационные технологии в
профессиональной деятельности - 102 часа

Программа учебной дисциплины «Информационные технологии в
профессиональной деятельности» является частью программы подготовки
специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО
22.02.06 Сварочное производство.

Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки
специалистов среднего звена: общепрофессиональные дисциплины
профессионального учебного цикла.

Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения
учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
состав, функции и возможности использования информационных и

телекоммуникационных технологий в профессиональной деятельности;
основные правила и методы работы с пакетами прикладных программ.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
использовать пакеты прикладных программ для разработки

конструкторской документации и проектирования технологических процессов.
В результате освоения учебной дисциплины ««Информационные технологии

в профессиональной деятельности»» у обучающегося должны формироваться
следующие общие (ОК) и профессиональные (ПК) компетенции

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности;

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной
сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных
ситуациях;

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей
социального и культурного контекста;

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в
том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных
отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства,
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания
необходимого уровня физической подготовленности;



ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном
и иностранном языках.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных
конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в
ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов
производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и
конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного
технологического

процесса.
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую

документацию.
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических,

вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий.

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в
сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование,
аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений
и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование

производственных работ.
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов

технологических режимов, трудовых и материальных затрат.
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности
производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на
участке сварочных работ



Учебная дисциплина ОП.03 Основы экономики организации - 102 часа

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы
подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО 22.02.06
Сварочное производство.

Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов среднего
звена: профессиональный учебный цикл, общепрофессиональные дисциплины.

Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

 действующие нормативные правовые актов, регулирующие
производственно-хозяйственную деятельность;

 материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и
организации (предприятия), показатели их эффективного использования;

 методики расчета основных технико-экономических показателей
деятельности организации;

 методику разработки бизнес-плана;
 механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в

современных условиях;
 основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы делового

общения;
 основы организации работы коллектива исполнителей;
 основы планирования, финансирования и кредитования организации;
 особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;
 производственную и организационную структуру организации

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
 оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки,

заработной платы, простоев;
 рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности

подразделения (организации);
 разрабатывать бизнес-план;

В результате освоения учебной дисциплины «Основы экономики
организации» у обучающегося должны формироваться следующие общие (ОК) и
профессиональные (ПК) компетенции:

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности;

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной
сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных
ситуациях;

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;



ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на
государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей
социального и культурного контекста;

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в
том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных
отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства,
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания
необходимого уровня физической подготовленности;

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном
и иностранном языках.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных
конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в
ходе

производственного процесса.
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов

производства сварных соединений с заданными свойствами.
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и

конструкций.
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного

технологического процесса.
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую

документацию. ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических,
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий.

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в
сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование,
аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений
и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование

производственных работ.
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов

технологических режимов, трудовых и материальных затрат.



ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности
производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на
участке сварочных работ

Профессиональные модули

ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических
процессов изготовления сварных конструкций - 879 часов

Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) –
является частью программы подготовки специалистов среднего звена в
соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство в
части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД).

Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления
сварных конструкций и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1 Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных
конструкций.

ПК 1.3 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе
производственного процесса.

Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и

соответствующими профессиональными компетенциями. Обучающийся в ходе
освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
- применения различных методов, способов и приёмов сборки и сварки

конструкций с эксплуатационными свойствами;
- технической подготовки производства сварных конструкций;
- выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения

производства сварных соединений с заданными свойствами;
- хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе

производственного процесса;
уметь:
- организовать рабочее место сварщика;
- выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции,

оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции или
материала;



- использовать типовые методики выбора параметров сварочных
технологических процессов;

- применять методы устанавливать режимы сварки;
- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для

изготовления сварного узла или конструкции;
- читать рабочие чертежи сварных конструкций;
знать:
- виды сварочных участков;
- виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации;

источники питания;
- оборудование сварочных постов; технологический процесс подготовки

деталей под сборку и сварку;
- основы технологии сварки и производства сварных конструкций;
- методику расчётов режимов ручных и механизированных способов сварки;
- основные технологические приёмы сварки и наплавки сталей, чугунов и

цветных металлов;
- технологию изготовления сварных конструкций различного класса;
- технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической

защиты окружающей среды.

ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование
изделий - 519 часов

Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) –
является частью программы подготовки специалистов среднего звена в
соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство в
части освоения основного вида профессиональной деятельности «Разработка
технологических процессов и проектирование изделий» и соответствующих
профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1 Выполнить проектирование технологических процессов производства
сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2 Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и
конструкций.

ПК 2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного
технологического процесса.

ПК 2.4 Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую
документацию.

ПК 2.5 Осуществлять разработку и оформление графических,
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий.

Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе
освоения профессионального модуля должен:



иметь практический опыт:
- осуществления текущего планирования и организации производственных

работ на сварочном участке;
- расчета основных технико-экономические показателей деятельности

производственного участка;
- оценки эффективности производственной деятельности;
- организации ремонта и технического обслуживания сварочного

производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта;
- обеспечения безопасного выполнения сварочных работ на

производственном участке;
- получения технологической, технической и экономической информации с

использованием современных технических средств для реализации
управленческих решений;

уметь:
- разрабатывать текущую планирующую документацию производственных

работ на сварочном участке;
- определять трудоемкость сварочных работ;
- рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных,

сварочных и газоплазменных работ;
- производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных

затрат;
- проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования;
разрабатывать мероприятия по обеспечению безопасных условий труда;
знать:
- основы производственных отношений и принципы управления с учетом

технических, финансовых и человеческих факторов;
- методы планирования и организации производственных работ;
- формы организации монтажно-сварочных работ;
- основные нормативные правовые акты по проведению сварочно-монтажных

работ;
- тарифную систему нормирования труда;
- методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных,

сварочных и газоплазменных работ;
- нормативы затрат труда на сварочном участке;
- нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат;
- методы и средства защиты от опасностей технических систем и

технологических процессов;
- справочную литературу для выбора материалов, технологических режимов,

оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств.

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ - 202 часа

Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) –
является частью программы подготовки специалистов среднего звена в
соответствии с ФГОС СПО о специальности 22.02.06 Сварочное производство, в



части освоения основного вида профессиональной деятельности ПМ.03
Контроль качества сварочных работ и соответствующих профессиональных
компетенций (ПК):

ПК 3.1 Определять причины, приводящие к образованию дефектов
в сварных соединениях.

ПК 3.2 Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование,
аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3 Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений
и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4 Оформлять документацию по контролю качества сварки.

Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе
освоения профессионального модуля должен:

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен:
иметь практический опыт:
-определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных

соединениях;
-обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры

и приборов для контроля металлов и сварных соединений;
-предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и

изделий для получения качественной продукции;
-оформления документации по контролю качества сварки;

уметь:
-выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь

условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных
соединений;

-производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;
производить измерение основных размеров сварных швов с помощью
универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных
приспособлений;

-определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;
-проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из

сварных швов;
-выявлять дефекты при металлографическом контроле;
-использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных

изделий и конструкций; заполнять документацию по контролю качества сварных
соединений;

знать:
- способы получения сварных соединений;
-основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;
-способы устранения дефектов сварных соединений;
-способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;
-методы неразрушающего контроля сварных соединений;



-методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций;
-оборудование для контроля качества сварных соединений;
-требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных

соединений различных конструкций.

ПМ.04 Организация и планирование сварочного
производства - 231 час

Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ)
является частью программы подготовки специалистов среднего звена в
соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство в
части освоения основного вида профессиональной деятельности «Организация и
планирование сварочного производства» и соответствующих профессиональных
компетенций (ПК):

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование
производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов
технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности
производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке
сварочных работ.

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам
освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе
освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:

 текущего и перспективного планирования производственных работ;
 выполнения технологических расчетов на основе нормативов

технологических режимов, трудовых и материальных затрат;
 применения методов и приемов организации труда, эксплуатации

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности
производства;

 организации ремонта и технического обслуживания сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта;

 обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке
сварочных работ;
уметь:

 разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию



производственных работ на сварочном участке;
 определять трудоемкость сварочных работ;
 рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных,

сварочных и газоплазменных работ;
 производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных

затрат;
 проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования;

знать:
 принципы координации производственной деятельности;
 формы организации монтажно-сварочных работ;
 основные нормативные правовые акты, регламентирующие проведение

сварочно-монтажных работ;
 тарифную систему нормирования труда;
 методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных,

сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;
 методы планирования и организации производственных работ;
 нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат;
 методы и средства защиты от опасностей технических систем и

технологических процессов;
 справочную литературу для выбора материалов, технологических

режимов, оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств.

ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким
профессиям рабочих, должностям служащих - 135 часов

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы
подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по
специальности 22.02.06 Сварочное производство (базовый уровень подготовки),
входящая в состав укрупненной группы специальностей 22.00.00 Технологии
материалов в части освоения основного вида профессиональной деятельности
Выполнение работ по профессии рабочего 19905 Электросварщик на
автоматических и полуавтоматических машинах и соответствующих
профессиональных компетенций (ПК):

ПК 5.1 Выполнять подготовительные и сборочные операций перед сваркой
и зачистку сварных швов после сварки.

ПК 5.2. Выполнять ручную дуговую сварку деталей, во всех
пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного

ПК 5.3. Выполнять автоматическую и полуавтоматическую сварку во всех
пространственных положениях сварного шва

Программа разработана в соответствии с профессиональным стандартом
"Сварщик", утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты
Российской Федерации от 28 ноября 2013 № 701н.



Профессиональная деятельность состоит из подготовки, сборки, сварки и
зачистки после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов,
деталей) и включает трудовые функции:

 ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций;

 частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых
деталей неответственных конструкций.

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам
освоения модуля

Основная цель вида профессиональной деятельности:
Изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство

конструкций различного назначения с применением ручной и частично
механизированной сварки (наплавки)

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и
соответствующей профессиональной деятельностью обучающийся в ходе
освоения профессионального модуля должен при выполнении трудовой функции:

1. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций иметь:

практический опыт:

 ознакомления с конструкторской и производственно-технологической
документацией по сварке;

 зачистки ручным или механизированным инструментом элементов
конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку

 выбора пространственного положения сварного шва для сварки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

 сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с
применением сборочных приспособлений;

 сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на
прихватках;

 контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и
собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции
(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям
конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;

 зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов
после сварки;

 проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (РД);
 проверки наличия заземления сварочного поста РД;
 подготовки и проверки сварочных материалов для РД;
 настройки оборудования РД для выполнения сварки;
 выполнения РД простых деталей неответственных конструкций;
 выполнения дуговой резки простых деталей;
 контроля с применением измерительного инструмента сваренных РД

деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской



и производственно-технологической документации по сварке;
необходимые умения:

 выбирать пространственное положение сварного шва для сварки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);

 применять сборочные приспособления для сборки элементов
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

 использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных
швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

 пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции;

 настраивать сварочное оборудование для РД;
 выбирать пространственное положение сварного шва для РД;
 владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного
шва.

 владеть техникой дуговой резки металла;
 контролировать с применением измерительного инструмента сваренные

РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям
конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;

необходимые знания:

 основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений
и обозначение их на чертежах;

 правила подготовки кромок изделий под сварку;
 основные группы и марки свариваемых материалов;
 сварочные (наплавочные) материалы;
 устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и
область применения;

 правила сборки элементов конструкции под сварку;
 виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и

оснастки;
 способы устранения дефектов сварных швов;
 нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных

работ;
 правила по охране труда, в том числе на рабочем месте;
 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных

соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах;
 основные группы и марки материалов, свариваемых РД;
 сварочные (наплавочные) материалы для РД;



 устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД,
назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их
эксплуатации и область применения;

 техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций
в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении
сварного шва.

 дуговая резка простых деталей;
 причины возникновения и меры предупреждения внутренних

напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;
 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их

предупреждения и исправления.
2. Полуавтоматическая сварка в среде защитных газов (Частично

механизированная сварка (наплавка)) простых деталей неответственных
конструкций иметь

практический опыт:

 ознакомления с конструкторской и производственно-технологической
документацией по сварке;

 зачистки ручным или механизированным инструментом элементов
конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку

 выбора пространственного положения сварного шва для сварки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

 сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с
применением сборочных приспособлений;

 сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на
прихватках;

 контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и
собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции
(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям
конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;

 зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов
после сварки;

 удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных
дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.);

 проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной
сварки (наплавки) плавлением;

 проверки наличия заземления сварочного поста частично
механизированной сварки (наплавки) плавлением;

 подготовки и проверки сварочных материалов для частично
механизированной сварки (наплавки);

 настройки оборудования для полуавтоматической сварки плавлением;
 выполнения частично механизированную сварку (наплавку) плавлением

простых деталей неответственных конструкций;
 контроля с применением измерительного инструмента сваренные



частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на
соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и
производственно-технологической документации по сварке;

необходимые умения:

 выбирать пространственное положение сварного шва для сварки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);

 применять сборочные приспособления для сборки элементов
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

 использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных
швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

 использовать измерительный инструмент для контроля собранных
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических
размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической
документации по сварке;

 пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции;

 настраивать сварочное оборудование для полуавтоматической сварки;
 выбирать пространственное положение сварного шва для частично

механизированной сварки (наплавки) плавлением;
 владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки)

плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем,
вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

 контролировать с применением измерительного инструмента сваренные
частично механизированной сваркой плавлением простые детали на соответствие
геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-
технологической документации по сварке;

 пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции;

необходимые знания:

 основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений
и обозначение их на чертежах;

 правила подготовки кромок изделий под сварку;
 основные группы и марки свариваемых материалов;
 сварочные (наплавочные) материалы;
 правила сборки элементов конструкции под сварку;
 виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и

оснастки;
 способы устранения дефектов сварных швов;
 нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных

работ;
 правила по охране труда, в том числе на рабочем месте;



 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных
соединений выполняемых полуавтоматической сваркой и обозначение их на
чертежах;

 основные группы и марки материалов, свариваемых частично
механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;

 сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной
сварки (наплавки) плавлением;

 правила эксплуатации газовых баллонов;
 техника и технология частично механизированной сварки (наплавки)

плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем,
вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

 причины возникновения и меры предупреждения внутренних
напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их
предупреждения и исправления.

Учебная практика - 360 часов

Рабочая программа учебной практики является частью программы
подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по
специальности 22.02.06 Сварочное производство в части основных видов
профессиональной деятельности:

1 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления
сварных конструкций

2 Разработка технологических процессов и проектирование изделий
3 Контроль качества сварочных работ
4 Организация и планирование сварочного производства
5 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих
Место проведения учебной практики в структуре программы подготовки

специалистов среднего звена - профессиональные модули:
ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов

изготовления сварных конструкций
ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий
ПМ.03 Контроль качества сварочных работ
ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства
ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих
Цели и задачи учебной практики:
Формирование у обучающихся умений и приобретение первоначального

практического опыта в рамках профессиональных модулей ППССЗ СПО по
основным видам профессиональной деятельности для последующего освоения
ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности.

Требования к результатам освоения учебной практики



В результате прохождения учебной практики по каждому из видов
профессиональной деятельности обучающийся должен уметь:
Вид профессиональной деятельности Требования к умениям

Подготовка и осуществление
технологических процессов
изготовления сварных конструкций.

- организовать рабочее место сварщика;
- выбирать рациональный способ сборки и сварки
конструкции, оптимальную технологию
соединения или обработки конкретной
конструкции или материала;
- использовать типовые методики выбора
параметров сварочных технологических
процессов;
- устанавливать режимы сварки;
- рассчитывать нормы расхода основных и
сварочных материалов для изготовления сварного
узла или конструкции;
- читать рабочие чертежи сварных конструкций;

Разработка технологических процессов и
проектирование изделий

- пользоваться справочной литературой для
производства сварных изделий с заданными
свойствами;
- составлять схемы основных сварных
соединений;
- проектировать различные виды сварных швов;
- составлять конструктивные схемы
металлических конструкций различного
назначения;
- производить обоснованный выбор металла для
различных металлоконструкций;
- производить расчёты сварных соединений на
различные виды нагрузки;
- разрабатывать маршрутные и операционные
технологические процессы;
- выбирать технологическую схему обработки;
проводить технико-экономическое сравнение
вариантов технологического процесса;

Контроль качества сварочных работ - выбирать метод контроля металлов и сварных
соединений, руководствуясь условиями работы
сварной конструкции, её габаритами и типами
сварных соединений;
- производить внешний осмотр, определять
наличие основных дефектов;
- производить измерение основных размеров
сварных швов с помощью универсальных и
специальных инструментов, шаблонов и
контрольных приспособлений;
- определять качество сборки и прихватки
наружным осмотром и обмером;
- проводить испытания на сплющивание и
ударный разрыв образцов из сварных швов;
- выявлять дефекты при металлографическом
контроле;
- использовать методы предупреждения и



устранения дефектов сварных изделий и
конструкций;
- заполнять документацию по контролю качества
сварных соединений

Организация и планирование сварочного
производства

- разрабатывать текущую и перспективную
планирующую документацию производственных
работ на сварочном участке;
- определять трудоёмкость сварочных работ;
- рассчитывать нормы времени заготовительных,
слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных
работ;
- производить технологические расчёты, расчёты
трудовых и материальных затрат;
- проводить планово-предупредительный ремонт
сварочного оборудования;

Выполнение работ по одной или
нескольким профессиям рабочих,
должностям служащих

- выбирать пространственное положение сварного
шва для сварки элементов конструкции (изделий,
узлов, деталей);
- применять сборочные приспособления для
сборки элементов конструкции (изделий, узлов,
деталей) под сварку;
- использовать ручной и механизированный
инструмент для подготовки элементов
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку,
зачистки сварных швов и удаления поверхностных
дефектов после сварки;
- пользоваться конструкторской, производственно-
технологической и нормативной документацией;
- настраивать сварочное оборудование для ручной,
полуавтоматической и автоматической сварки;
- владеть техникой ручной, полуавтоматической и
автоматической сварки простых деталей
неответственных конструкций в нижнем,
вертикальном и горизонтальном пространственном
положении сварного шва.
- владеть техникой дуговой резки металла;
- контролировать с применением измерительного
инструмента сваренные детали на соответствие
геометрических размеров требованиям
конструкторской и производственно-
технологической документации по сварке;

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является
сформированность у обучающихся первоначальных практических
профессиональных умений в рамках модулей ППССЗ СПО по основным видам
профессиональной деятельности:

1 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления
сварных конструкций

2 Разработка технологических процессов и проектирование изделий
3 Контроль качества сварочных работ
4 Организация и планирование сварочного производства



5 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,
должностям служащих,

необходимых для последующего освоения ими общих (ОК) и
профессиональных (ПК) компетенций по избранной специальности.

Код Наименование результата освоения практики

ОК 1
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;

ОК 2

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации
информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности;

ОК 3

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере,
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных
ситуациях;

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

ОК 5

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и
культурного контекста;

ОК 6

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих
ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного
поведения;

ОК 7

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 8

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания
необходимого уровня физической подготовленности;

Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных
конструкций.

ПК1.1.
Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3
Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения
производства сварных соединений с заданными свойствами.



ПК 1.4
Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе
производственного процесса.

Разработка технологических процессов и проектирование изделий

ПК 2.1.
Выполнять проектирование технологических процессов производства
сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2.
Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и
конструкций

ПК 2.3.
Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного
технологического процесса

ПК 2.4.
Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую
документацию

ПК 2.5.

Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и
проектных работ с использованием информационно-компьютерных
технологий.

Контроль качества сварочных работ.

ПК 3.1.
Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных
соединениях.

ПК 3.2.
Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру
и приборы для контроля металлов и сварных соединений

ПК 3.3.
Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и
изделий для получения качественной продукции

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки

Организация и планирование сварочного производства

ПК 4.1.
Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных
работ.

ПК 4.2.
Производить технологические расчёты на основе нормативов
технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3.

Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения
эффективности производства

ПК 4.4.
Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта

ПК 4.5.
Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке
сварочных работ



Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям
служащих.

ПК 5.1. Выполнять подготовительные и сборочные операций перед сваркой и
зачистку сварных швов после сварки.

ПК 5.2.
Выполнять ручную дуговую сварку деталей, во всех пространственных
положениях сварного шва, кроме потолочного

ПК 5.3. Выполнять автоматическую и полуавтоматическую сварку во всех
пространственных положениях сварного шва

Производственная ( по профилю специальности) практика - 540 часов
Рабочая программа производственной практики (по профилю специальности),

является частью программы подготовки специалистов среднего звена в
соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство в
части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД):

1. Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления
сварных конструкций

2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий
3. Контроль качества сварочных работ
4. Организация и планирование сварочного производства
5. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих
Место производственной практики в структуре программы подготовки

специалистов среднего звена - профессиональные модули:
ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления

сварных конструкций
ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий
ПМ.03 Контроль качества сварочных работ
ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства
ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих

Цели и задачи производственной практики (по профилю специальности):
формирование у обучающихся общих и профессиональных компетенций,

приобретение практического опыта в рамках профессиональных модулей ППССЗ
СПО по каждому из видов профессиональной деятельности, предусмотренных
ФГОС СПО по специальности.

Требования к результатам освоения производственной практики
В результате прохождения производственной практики по каждому из видов

профессиональной деятельности обучающийся должен иметь практический опыт:
Вид профессиональной деятельности Практический опыт

Подготовка и осуществление
технологических процессов

- применения различных методов, способов и
приёмов сборки и сварки конструкций с
эксплуатационными свойствами;



изготовления сварных конструкций. - технической подготовки производства сварных
конструкций;
- выбора оборудования, приспособлений и
инструментов для обеспечения производства
сварных соединений с заданными свойствами;
- хранения и использования сварочной
аппаратуры и инструментов в ходе
производственного процесса

Разработка технологических процессов
и проектирование изделий

- выполнения расчётов и конструирование
сварных соединений и конструкций;
- проектирования технологических процессов
производства сварных конструкций с заданными
свойствами;
- осуществления технико-экономического
обоснования выбранного технологического
процесса;
- оформления конструкторской,
технологической и технической документации;
- разработки и оформления графических,
вычислительных и проектных работ с
использованием информационных и (или)
компьютерных технологий

Контроль качества сварочных работ - определения причин, приводящих к
образованию дефектов в сварных соединениях;
- обоснованного выбора и использования
методов, оборудования, аппаратуры и приборов
для контроля металлов и сварных соединений;
- предупреждения, выявления и устранения
дефектов сварных соединений и изделий для
получения качественной продукции;
- оформления документации по контролю
качества сварки

Организация и планирование
сварочного производства

- текущего и перспективного планирования
производственных работ;
- выполнения технологических расчётов на
основе нормативов технологических режимов,
трудовых и материальных затрат;
- применения методов и приёмов организации
труда, эксплуатации оборудования, оснастки,
средств механизации для повышения
эффективности производства;
- организации ремонта и технического
обслуживания сварочного производства по
Единой системе планово-предупредительного
ремонта;
- обеспечения профилактики и безопасности
условий труда на участке сварочных работ

Выполнение работ по одной или
нескольким профессиям рабочих,

- ознакомления с конструкторской и
производственно-технологической



должностям служащих документацией по сварке;
- зачистки ручным или механизированным
инструментом элементов конструкции (изделия,
узлы, детали) под сварку;
- выбора пространственного положения
сварного шва для сварки элементов конструкции
(изделий, узлов, деталей);
- сборки элементов конструкции (изделий,
узлов, деталей) под сварку с применением
сборочных приспособлений;
- сборки элементов конструкции (изделия, узлы,
детали) под сварку на прихватках;
- контроля с применением измерительного
инструмента подготовленных и собранных с
применением сборочных приспособлений
элементов конструкции (изделия, узлы, детали)
на соответствие геометрических размеров
требованиям конструкторской и
производственно-технологической
документации по сварке;
- зачистки ручным или механизированным
инструментом сварных швов после сварки;
- проверки оснащенности сварочного поста
ручной дуговой сварки (РД);
- проверки наличия заземления сварочного
поста РД;
- подготовки и проверки сварочных материалов
для РД;
- настройки оборудования РД для выполнения
сварки;
- выполнения РД простых деталей
неответственных конструкций;
- выполнения дуговой резки простых деталей;
- контроля с применением измерительного
инструмента сваренных РД деталей на
соответствие геометрических размеров
требованиям конструкторской и
производственно-технологической
документации по сварке;
- проверки оснащенности сварочного поста
частично механизированной
(полуавтоматической) сварки в среде СО2;
- проверки наличия заземления сварочного
полуавтоматической сварки в среде СО2;
- подготовки и проверки сварочных материалов
для автоматической и полуавтоматической
сварки в среде СО2;
- настройки оборудования для автоматической и
полуавтоматической сварки плавлением;
- выполнения автоматической и



полуавтоматической сваркой в среде СО2

простых деталей неответственных конструкций;

Результаты освоения производственной практики
Результатом освоения рабочей программы производственной практики по

профилю специальности является сформированность у обучающихся общих и
профессиональных компетенций, приобретение практического опыта в рамках
профессиональных модулей ППССЗ СПО по каждому из видов профессиональной
деятельности, предусмотренных ФГОС СПО по специальности.
Код Наименование результата освоения практики

ОК 1
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам;

ОК 2

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации
информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности;

ОК 3

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности
в различных жизненных ситуациях;

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

ОК 5

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и
культурного контекста;

ОК 6

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих
ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного
поведения;

ОК 7

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 8

Использовать средства физической культуры для сохранения и
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и
поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных
конструкций.

ПК 1.1.
Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.



ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3
Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения
производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4
Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе
производственного процесса.

Разработка технологических процессов и проектирование изделий

ПК 2.1.
Выполнять проектирование технологических процессов производства
сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2.
Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и
конструкций

ПК 2.3.
Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного
технологического процесса

ПК 2.4.
Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую
документацию

ПК 2.5.

Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и
проектных работ с использованием информационно-компьютерных
технологий.

Контроль качества сварочных работ.

ПК 3.1.
Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных
соединениях.

ПК 3.2.
Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру
и приборы для контроля металлов и сварных соединений

ПК 3.3.
Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и
изделий для получения качественной продукции

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки

Организация и планирование сварочного производства

ПК 4.1.
Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных
работ.

ПК 4.2.
Производить технологические расчёты на основе нормативов
технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3.

Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения
эффективности производства



ПК 4.4.
Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта

ПК 4.5.
Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке
сварочных работ

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям
служащих.

ПК 5.1. Выполнять подготовительные и сборочные операций перед сваркой и
зачистку сварных швов после сварки.

ПК 5.2.
Выполнять ручную дуговую сварку деталей, во всех пространственных
положениях сварного шва, кроме потолочного

ПК 5.3. Выполнять автоматическую и полуавтоматическую сварку во всех
пространственных положениях сварного шва

Производственная практика (преддипломная) - 144 часа
Рабочая программа преддипломной практики по специальности 22.02.06

Сварочное производство является частью программы подготовки специалистов
среднего звена в соответствии с ФГОС СПО.

Успешное прохождение преддипломной практики является основой для
выполнения выпускной квалификационной работы (дипломного проекта).

Место производственной (преддипломной) практики в структуре программы
подготовки специалистов среднего звена:

Преддипломная практика является завершающим этапом обучения и
проводится после прохождения теоретических курсов и сдачи обучающимися всех
экзаменов, зачетов, курсовых проектов, предусмотренных учебным планом
специальности 22.02.06 Сварочное производство.

Цели и задачи производственной (преддипломной) практики:
Задачами преддипломной практики являются обобщение и

совершенствование знаний, умений, навыков обучающихся, полученных в период
обучения по специальности 22.02.06 Сварочное производство, проверка
возможностей самостоятельной работы будущего специалиста в условиях
производства по выполнению профессиональных функций, освоение передовой
технологии, организации труда и экономики предприятия, приобретение умений
организаторской работы, сбор материалов для дипломного проекта.

Требования к результатам освоения производственной практики

В результате прохождения производственной (преддипломной) практики по
каждому из видов профессиональной деятельности обучающийся должен иметь
практический опыт:

Вид профессиональной
деятельности

Практический опыт

1 2



Подготовка и
осуществление
технологических
процессов изготовления
сварных конструкций

-организация рабочего места сварщика;
-выбор рационального способа сборки и сварки

конструкции, оптимальной технологии соединения
или обработки конкретной конструкции или
материала;
-использование типовой методики выбора

параметров сварочных технологических процессов;
-применение методов установки режимов

сварки;
-расчет нормы расхода основных и сварочных

материалов для изготовления сварного узла или
конструкции;
-чтение рабочих чертежей сварных конструкций;

Разработка
технологических
процессов и
проектирование изделий

- использование нормативной и справочной
литературой для производства сварных изделий с
заданными свойствами;

-составление схемы основных сварных
соединений;
-проектирование различных видов сварных
швов;
-составление конструктивных схем
металлических конструкций различного
назначения;
- выбор и обоснование металла для различных
металлоконструкций;
- расчёт сварных соединений на различные виды
нагрузки;
-разработка маршрутных и операционных
технологических процессов;
- выбор технологической схемы обработки;
- выполнение технико-экономического
сравнения вариантов технологического
процесса;

Контроль качества
сварочных работ

-выбор метода контроля металлов и сварных
соединений, руководствуясь условиями работы
сварной конструкции, её габаритами и типами
сварных соединений;
- проведение внешний осмотр, определять
наличие основных дефектов; производить
измерение основных размеров сварных швов
с помощью универсальных и специальных
инструментов, шаблонов и контрольных
приспособлений;
-определение качества сборки и прихватки



наружным осмотром и обмером;
-проведение испытания на сплющивание и
ударный разрыв образцов из сварных швов;
-выявление дефектов при металлографическом
контроле;
-использование методов предупреждения и
устранения дефектов сварных изделий и
конструкций;
- заполнение документации по контролю
качества сварных швов.

Организация и
планирование сварочного
производства

-разработка текущей и перспективной
планирующей документации производственных
работ на сварочном участке;
-определение трудоёмкости сварочных работ;
-расчет нормы времени заготовительных,
слесарно-сборочных, сварочных и
газопламенных работ;
-производство технологических расчётов,
расчётов трудовых и материальных затрат;
- проведение планово-предупредительного
ремонта сварочного оборудования



Результаты освоения производственной (преддипломной) практики
Результатом освоения рабочей программы преддипломной практики

является углубление первоначального практического опыта обучающихся,
развитие общих и профессиональных компетенций, готовность к самостоятельной
трудовой деятельности, а также разработка дипломного проекта в организациях
различных организационно-правовых форм.

Овладение общими компетенциями (ОК)
Код Наименование результата освоения практики

ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и
способы выполнения профессиональных задач, оценивать их
эффективность и качество.

ОК 3.
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести
за них ответственность.

ОК 4
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального
и личностного развития.

ОК 5.
Использовать информационно-коммуникационные технологии в
профессиональной деятельности.

ОК 6.
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами,
руководством, потребителями.

ОК 7.
Брать на себя ответственность за работу членов команды
(подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8.
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать
повышение квалификации.

ОК 9.
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в
профессиональной деятельности.

И профессиональными компетенциями (ПК)
П.М 01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления
сварных конструкций в том числе профессиональными компетенциями (ПК)



Код Наименование результата освоения практики

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе
производственного процесса.

ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий в том
числе профессиональными компетенциями (ПК)

Код Наименование результата освоения практики

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства
сварных соединений с заданными свойствами

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и
конструкций

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного
технологического процесса

ПК 2.4 Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую
документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и
проектных работ с использованием информационно-компьютерных

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ в том числе профессиональными
компетенциями (ПК)

Код Наименование результата освоения практики

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных
соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование,
аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и
изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.



ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства в том числе
профессиональными компетенциями (ПК)

Код Наименование результата освоения практики

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование
производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов
технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения
эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке
сварочных работ.
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